Sistema de tanque de lama Rapid BRANDT™

Os sistemas de tanque de lama sdo um componente fundamental
de qualquer operagéo de perfuragdo para maximizar a eficiéncia
e a eficacia do controle de sélidos. O Sistema de tanque de lama
Rapid é uma unidade de dois tanques com capacidade total ativa

de 620 barris (capacidade total de 800 barris). O sistema vem
completo com todos os equipamentos essenciais de controle
de sélidos que sdo necessarios para operagdes bem-sucedidas.
Além disso, configuragdes opcionais de controle de solidos
estdo disponiveis para atender as necessidades de aplicagdes
especificas.

CONFIGURAGAO PADRAO DE CONTROLE DE SOLIDOS
+ (2) Peneiras vibratorias de 3 painéis Mini COBRA™

+ (1) Separador de gas atmosférico DG-ATM

+ (1) Funil de lama de 15,2 cm (6 pol)

« (7) Agitadores MX-MA de 10 hp; eixos e rotores incluidos
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(1) Estagao de lavagem
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) Barril para causticos

)

+ (1) Eliminador de areia de 2 cones (cones de 25,4 cm / 10 pol)

+ (1) Pistola de lama de 7,6 cm (3 pol) com alta presséo

1) Bomba centrifuga Mission Vertical Magnum de 20,3 cm x 15,2 cm x
27,9 cm (8 pol x 6 pol x 11 pol) (100 hp)

« (4) Bombas centrifugas Mission Vertical Magnum de 15,2 cm x 12,7 cm x

35,5¢cm (6 pol x 5 pol x 14 pol) (60 hp)

CARACTERISTICAS

BENEFiCIOS

N&o é necessario remover o equipamento para transporte

Permite rapidez e facilidade na mobilizagao e imobilizagao

Bombas centrifugas verticais, de acionamento direto

Minimiza a drea de ocupagéo exigida pelas bombas

Bombas centrifugas e jogo de vélvulas instalado em um alojamento de
bomba

Oferece facil acesso para processos de controle

Cada bomba centrifuga fica localizada proxima de um equipamento
especifico

Permite uma tubulagdo mais curta, com menos friccao
» Maximiza a poténcia e a eficiéncia hidraulica

Telescopios com barril para causticos que permanecem no tanque
durante o transporte

Permite rapidez e facilidade na mobilizagdo e imobilizagdo e também
oferece um modo seguro de adicionar substancias causticas ao sistema
delama

A capacidade total ativa (operacional) do sistema de dois tanques é de
620 bbls (capacidade total de 800 barris)

Fornece um volume que é geralmente obtido com um sistema de dois
tanques maior trazendo, assim, economias no custo de transporte

Interruptores VORTEX™ em cada sucgao

Evita a cavitagdo de bombas centrifugas

Tubulagao minima dentro dos tanques

Permite a agitagdo correta, aumentando a homogeneidade da lama

Cimento integrado e derivagdo ativa

Evita a contaminagdo do equipamento

Desarenador inclinado com pistola de lama integrada

Facilita uma limpeza rapida, facil e completa

O sistema completo pode ser transportado com apenas dois
caminhdes

Permite montagem rapida e reduz os custos de transporte

Bandejas para cabos elétricos

Elimina a dobra de cabos

Corrimaos recolhiveis

Oferece montagem, desmontagem e transporte rapidos e faceis

Sensores de nivel de lama (opcionais)

Oferece controle do pogo; reduz a contaminagao no local de perfuragédo

Conexdes da tubulagao de vedagao do martelo

Permite montagem e desmontagem rapidas e faceis, ao mesmo tempo
garantindo o alinhamento correto

Passagens transversais dobraveis entre os tanques

Facilita montagem e desmontagem rapidas e faceis, eliminando a
necessidade de um guindaste

Facil acesso aos compartimentos do tanque

Oferece acesso rapido e facil aos compartimentos do tanque para
manutencdo, inspegoes etc.
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Sistema de tanque de lama Rapid BRANDT™

Equipamento de controle de sélidos

&
Vista lateral

CONFIGURAGAO OPCIONAL DE CONTROLE DE SOLIDOS (A) RECURSOS PADRAO ADICIONAIS DO SISTEMA DE TANQUE DE LAMA RAPID

+ (1) Separador de gas a vacuo DG-10 ou (1) DG-5 + Bandejas para cabos elétricos +Vedagoes de martelo para passagem

+ (1) Eliminador de limo de 16 cones (cones de 10,1 cm /4 pol)  « Corredigas para peneira vibratoria compensadora inferior
CONFIGURAGAO OPCIONAL DE CONTROLE DE SOLIDOS (B) - Portas de descarga + Manivela para compensador giratério
+Modulo secador de cascalho « Grade serrilhada e galvanizada + Postes de luz elétrica

+ (1) Peneira vibratéria de 3 painéis Mini COBRA « Conexdes de equipamentos com facil « Facil acesso aos compartimentos do tanque
- (1) Tanque de assentamento autbnomo desconexdo « Sistema de pintura e revestimento interno
« Corrimaos dobraveis para transporte do tanque com bicapa
+Vedagoes de martelo para conexdes da
passagem

Especificacdes e dimensoes

GERAL

Tipo de equipamento Sistema de tanque de lama Rapid com dois tanques

Volume total do sistema de tanque (volume do tanque de | 620 bbl (a 30,4 cm /12 pol abaixo da borda de lama)

viagem néo incluido)

Volume do tanque do tampéo 73 bbl

Peso maximo da lama 18 Ib/gal

Capacidade de processo (nominal) 1.000 gal/min

Capacidade do separador de gas (nominal) 700 gal/min

Linha de fluxo Jogo de valvulas de 25,4 cm (10 pol) com cimento e derivagéo ativa

ELETRICA 60 Hz 50 Hz

Poténcia total necessaria 615 615

Tensao 230/460 VCA 190/380 VCA

Fase 3 3

Temperatura ambiente 40°C (104 °F) 40 °C (104 °F)

DIMENSOES E PESOS CxLxA PESO

Tanque da peneira vibratéria 52 pés 9 polx9 pés 10 pol x5 pés 30,81 (67.904 lb)

Tanque de sucgdo 46 pés ¥ pol x 9 pés 10 pol x 5 pés 31,3t(69.081 lb)
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